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ALLLGA]
{Dcercton. 323 in data 28 april

NORME TECNICHE PER IL RICONDIZIONAMENTO DEI FUSTI METALLICI DESTIN
Al TRASPORTO MARITTIMO DI MERCI PERICOLOSE

1. CAMPO DI APPLICAZIONE
1. Le presenti norme disciglinano il ricondizionamento dei seguent fusti ma destinati al
trasporto marittimo di merci pericolose: '

a) fusti in acciaio per liguidi con coperchio non amovibie tipo."1AT, con capadia
compresa tra 190 e 230 litri, 2 condizione che;
1) non abbiano subito precadenti operazioni di rneondizionameanto.
2) reching Lna marcatura parmanentsa:;
3) non siana ricostruit (i fust ricostruiti sono soliopost afie disposizioni dal codice
IMDG che si applicano ai fusti nuovi delio stesso tipo},
4) non siano del tipe 1ATWoO T,

2. rneondizicnamento di imballaggi con caratteristiche diverss da quelle sopraindicats, deve
essere espressamente autorizzato dal Comando genstale del Corpo delle capiianerie di
porto.

3. Le presenti disposizioni deveno intendersi integrative a guslle stabilite dalledizione in
vgore del codice IMDG in matena di ncond ziorameito degh imballagg.

2. DEFINIZIONI

1. Al fini delle presenti norme si intende per.

a) Fusto metallico ncondizionalo, un.justo:

1) ripulito affinché | materighdi costruzione ritraving il loro aspetio Iniziale, essendo
stali rimossi tutti | contenuti, |z corrosione intermna ed esterng, 1 rivestimenti
esterni e le efichetlg;

2} ripristinato nella susforma e nel suo profilo originale essendo stafi (38 il casa)
raddrizzati e resi stagni gli orli e sostituite tutte le guarnizioni di tenuta che non
siano parte integrante del fusto; e

3) ispezionato dopo la ripulitura ma prima della verniciatura; devono essere rifiutati
gli imoballaggi ‘che presentino cavitd puntiformi visibili (visibile pitiing)', una
riduzione ‘gpprezzabile dello spessore del materiale, un affaticamento del
metallo, filettature o chiusure danneggiste o altn importanti difetti.

b) Fusto metallico rcostrufto, un fusto:

toevisible pitting” indica la degradazione del metzllo dovuta alla corrosions, si presents come

numerose ravvicirate e puntiformi cavitg di dimensiont 5 generale molto piccole, o sclito comprase
tra 0.1 e 2 mm.



20-5-2008 (FAZZLTTA UFFICIALE DELLA REPUBBLICA ITALIANA Serie generale - n. 117

1) prodotto come tipo ONU da un tipo non ONU;

2} convertito da un tipo ONU in un aliro tipo ONU, oppurs

3} nel guale sono stati sostiuiti alcuni elementi facenti parte integrante del
struttura (come | coperchi non amowibili}.

g originale
zione delie

C) Ricondizionamenio. linsiems delle agoni di lavaggio, di ripristine dell
del fusto e della funzionalita di ogni elemento di chiusura con la ses
guamizicni. Da tale attivita sono escluse le operazioni di ricastruzione.

d) Marcatwra permanente; ung marcatura in grado di resistere™
ricondizionamento (es imbutitura)

& operazion di

&) Marcatura durevoie, una marcatura in grado di resistere allesnormall condizion] di
trasporto ma non necassanamente alle operazion di noondizionameanto.

fy Ricostruzions: un procasso costituito dalle operazioni di sostituzione del fondi efo delle
flargie dei tappi /0 le operaz.oni di saldatura per 2 riparazione del fusis,

g) imballagoio rutiizzalc, un imballaggio che, dopo esame’ & stalo rscontraly esente da
difetti che possano indebolire la sua cagacitad J supdrare le prove funzional; ouesta
definizione include in particolare gli imballaggl che sono riempiti di nuovo con meara

compatitili, identiche 0 analoghe, e trasportatl gfinterno Ji una catena di distribuzions
cortrollata dallo speditore del prodotio.

hy Rullatura: il procedimentc meccanico {(genergdmante 5 fraddo) messe in allo per i
ripristino della forma — in partico are de! borde superiore ed inferiore del fusio — atluata
cor ruote metalliche mentre il fusto é poslo in rolazione.

iy Lotfo omogenso un insleme di fusli*ghe presentanc carattersticha gesomelriche e

costruttive compatibili con 1 sster 4 ricondizicnamento  sdollat, approval
dalforganismo autorizzato.

N Crganismi autorizzali: gl organismi autorizzati allespletamento del compiti d cul
all’articolo 30 del decreto del Presidente della Repubblica 6 giugno 2005 n. 134

2. Per quanto non esprassamente indicato al precedente comma 1, si rimanda alle definizioni
contenute nel codice IMDG & nella vigente normativa nazionale.

3. REQUISITI GENERALI PER LA SELEZIONE DEI FUSTI

1. Ogni fusta destinata-al.ricondiziochamento dave:
a) essere costrujto interamente in acciaio;
by riporiare lg@paarcatura ONU di omologazicne impressa in maniera permanante {per
gsempioimarchio apposto per imbutitura).

2. 1 fusti destinali al ricondizionamento davong appartenere a lotli omogenal scelll in medo
tale da .cigpettars i requisiti previst dalle procedurs (modalitd delle operazioni di
ricondiziondimento) facenti parte del Sisterma di Qualité del ricondizionatore approvato
dall’'organismo autorizzato.
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4. SPECIFICHE TECNICHE DI RICONDIZIONAMENTO

1. Selezione dei fustf

previsti al paragrafo 3;

by il fusto deve essere preventivamenie ispezionaio e deve essere scartat
ricondizionamentc se presenta una o pil delle seguent deficienze:

1) ossidazione o tracce di corrosione in corrispondenza delle flangiedel tappi di
chiusura e n corrispondenza dellaggrafiatura dei fondi e coperchio
superiore,

2) fori visibili;

3) evidenti tracce di corrosione delle superficl infeme efo aslams

4} opvalizzazione o danneggiamento delie flange di chiusurg,

5y snervamento e/o pieghe sui fondi e sul mantsils,

8) danneggiamento superiors ai valor stabiii nella Tabelta 1 (valon divers sono
considerat accettabili, gualora rsulting compatibilr=ton 1 requisiti di ol al
paragrafo 3 e siano stall previsti all stte delle provesd qualificazions inizisll del
processo di ricondizionamento),

7y danneggiamenti che, pur nei limiti deia Tabeis 1, interessanc dirstiamente (s
flangie dei tappi di chiusura,

8) danneggiamenti in numero signif cative talkdercomprometiere Uintegrita del fusto
nelle condizioni Jdi trasporto normali ed iBcidentall,

2. Lavaggio:

a) il lavaggio del fusto deve assicurare ung rimozione completa della materia che
corteneva; la temperatura del fluide di lavaggio deve essere lale g non danneggiare |
materiali di fabbricazione del fusto e delle guamizioni delie chiusure flangiae ¢
dellaggraffatura;

b) il lavaggio deve essere effelluald-con sostanze chimiche che risullino compatibili con i
materiali di fabbricazione del fusto e delle guarnizioni delle chiusure flangiate e
delfaggraffatura.

3. Ripristino deila forma del fusto:
a) per il ripristino della forma.pud essere utilizzata arig o gcqua in pressione ad un valore
comungue inferiore al-80% della pressione di prova idraulica stampigliata sul fusto,
Tale valore deve essere stabilito per e diverse fipologie di fusti in relezione alle lora

caratteristicne di spéssore, forma ecc. e riportato nel manuale relativo alle procedure di
ricondizionamentos

by le operazioni.divcul alla precedente lettera a) 2 la rullatura delia superficie del mantelio
non devond ‘produrre variazioni significative della forma e nelle guote origingli delle
nervature gakfusto;

¢y la rullatua o altro procedimanto tecnologico per il ripristine del bordo aggraffato deve
essere tale da non ricurre 12 spessore dello stesso in misura superiors al 5%.
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4. Vermiciatura:

g) la vamiciatura deve essere preceduta dalia rimozionse di ogni etichsatta con che

non producanc una riduzione di spessore o danni visibili;
b) la fase di verniciatura dovra essere preceduta da un controllo visivo, dayono essere

riduzionz apprezzabile de/lo spessore del materiale, indicazioni rela
fatica® del metallo, filettature o chiusure danneggiate o altri importanti

5. Conirolfo dei dispositie di chiusura:

&) le flangie filettate dai dispositivi di chiusura devong essara cantroliate per verificarns la
pulizia e lassenza di deformazioni o dannsggiaments def filett,

by i tappi di chiusura devono essere attentaments conirelall per verificarne la pulizia e
Passenza di deformazioni ¢ danneggiamanto dei filsill “In presenzs di qualsiasi difetto
si dovra proceders alla sostituzions con tappl Kenlig dF nuovs fabbricazions:

¢} e guarnizioni devono essere sostiluite con guargizioni di nuova fabbricazions identichs
a quelle originzali.

6. Prova of tenuta;

&) ciascun fusto, al termine del ciclo dirncondizionamento, deve essere manienuio
soft'acqua per 5 minutl mentre & sottopests ad une pressions ntermg d'aria pan &
1) 30 kPa per i fusti appartenential gruppo diimballagg o |,
2} 20 kPa per | fusti appartenentialgruppo di imballaggo 1T o 1

b)la prova & superata se nel corsg delfintera durate della stessa non sl registrano
formazioni di bolle provenienti dalla superficie del fusto,

c) le modalita usate per mantenere gli imballaggi sotf acqua rnon devone falsare il risultato
della prova;

d) il metodo descritto pude-essere sostituito da un metodo che garantisca una pari
sensibilitad, approvato dallorganismo autorizzato.

7. | procedmenti messi/ihedlto per le operazioni di ricondizionamento non devono in alcun
modo alterare o rendere Mleggibile il marchio permanente.
5 REQUISITI GENERALI DE! FUSTI RICONDIZIONATI

1. Ogni fusto ricandizichato deve:
g) possedere gli stessi requisiti di un fusto nuovo dello stesso tipo;
b) poter'superare le prove previste per lomologazione.

2 “Fatica™ fenomeno che porta alla rottura in seguito alla ripetuta applicazione {ciclica) di tension
variabili. con un carico massimo inferiore al carico di rottura statico del matenials,
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6. MARCATURA DEI FUSTI RICONDIZIONATI

1. | fusti ricondizionati devono essere marcati conformemente alle prescrizioni del para
6.1.3 del cadice IMDG, seguendo le istruzioni di seguito riportate.

2. Al termine del ricondizionamento, il ricondizionatore deve apporre, vicino al
durevele originale prevista dal codice IMDG e, subito dope lanno di fabbricazionc,

marcatura seguente:
a) ‘1" che indica il paese {ltalia) dove & avvenuto il processo di ricondizionsa

Byil nome del ricondizionatore od un altro tpo di identificazion Fimballaggio
specficato dallorganismao autorizzato,

¢ le ultme due cifre del’annc del ricondiz onamento,

d) “R" cha indica lavvanuto ricondizionamento,

&) “L" che incica lavvenuta prova di tenuta.

Esampio:

um 1A1Y1.4M150/99 ' 14479 A B0/
1./ WVLA23 : TR ]

HL.OMOMRL

MARCATURA PRECEDENTE MARCATURA SUCCESSIVA
AL RICONDIZIONAMENTO AL RICONDIZIONAMENTO

3. Se, al termine del ricendizionamento, da marcatura durevole originale prevista dal codice
IMDG rich appare pil, ng sul coperchio né sul corpo, il ricondizionatore deve rigpplicaria,
riportando | seguenti dati:

a) i simbalo @ o la sigla UN;
b} i codice “1A1";

c) il codice costituito da'due parti;
1) lalettera "X, Y'0 2" corrispondente al gruppo di imballaggio;
2) il valore, della densita relativa del liguide arrolondato al primo decimale (se
questo Valpre & inferiore a 1,2 pud essere omesso);

d) il valore della prova di pressione idraulica;

saquiti dai datirrelativi al ricondizionamento:
e} “I" che indica il peese (Italia) cove & avvenuts i processo di ricondizionamesnto;
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f) il nome del ricondizionatore od un altro tipo di identificazione dellimbaliaggio s ato

dallorganismo autorizzalo,

g} le ultime due cifre dell’anno del ricondizionamento;
h) "R” che indica 'avvenuto ricondizionamento;

—

y "L’ cha indica 'avvenuiz prova di tenuta.

Esempio:
v TAUY1.4/150/98 1A1Y1.4/150
A WWL123 VLCMIOI/RL
MARCATURA PRECEDENTE MARCATURABUCCESSIVA
AL RICONDIZIONAMENTO AL RICORDIZIONAMENTO

4 La marcatura di cui a precedente punto 3 pud essere differente de guella permanents
applicata sul fondo dal costruttors ma non deved i nessun caso, indicare carattersiichs
funzionali superior a quelle per le quali il prototipe originale & stafo provalo e marcato.

7. R&PPORTO DI PROVA E CERTIFICATO DI APPROVAZIONE AL
RICONDIZIONAMENTO

1. Al termine delle operazioni di ricondizionamenio Porganismo autorizzato redige il “Rapporto
di prova per il riconoscimento del rigondizionatore di fusti di metallc” ed | * Certificato di
approvazione al ricondizionamento” .in conformita ai modelll nportaty, nspettivamente, n
annasso1e2

64 —
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Tabella 1

Zona del fusto Tipo danno Area mass;m% del danno| profondita massim.
[em”] [em]

. cencavita o P
Coperchio CONvessits <100
Fondo cencavita o <100
convessita

Mantello zana concavita o <100

piana Convessita

Mantello concavits o Non deve essere MNon deve essere

o apprezzabile ad ocehio | apprezrabile ad ncchio

corrugatn convessita
nudo nugo

Bordo schiacciamento

aggraffatura (fig. ) [ <6 cme b =56 om]

a -
b %

Figura i
Vista dall'alto del fusto, danneggiamento del
doorde aggraffsio
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(Spazio riservato alla carta intostata dell" Greanisme proposto all approvasionc)

- RAPPORTO DI PREOVA -
PER IL RICONCOSCIMENTO BEL RICONDBIFHINATORE
DI FUSTT BE METALLO

BAPPORTO DI PHOYVA - Mr, ;00066
REVISIONE - Wy, s 5610 per ristampe dovite ud errort)
DATA DI EMINSIOME HIR UL A
RICHIEDENTE - Ragione sociale I iesasasiicessassaniiccisasasaratattissassnsnce

- Sede 1 vrsers avesasarerissaerasssreris Bl ene

................................. {oan}

CODICE DELE IMBALLAGGIO PN
BRAFPPORTO COMPOSTO D - Nr. @ ... pagine
ALLEGATI AL BAPPORTO - N

Cuialora sia stata effetiuas v raduzione del rapporte & prova fa fede i testo Ly lingua #alians.

E" ammessa la rproduzions del presente rapporto sole i fotocopia wiegrale.
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(Spazio rscrvato alla carta mntestata dell Osgansisino proposto all approvazionc)

RAPPORTL I FROVA: S, GRHU ded $0H000D

Richiesta (protocclle ¢ data)
Repistrarione (protocollo ¢ daia)

Efferwazions prove (luouo o duld)

1. BESCRIZIONE DEGLI IMBALLAGGE

il imballaggi da vicondidonare, in base alle tore caratioristiche cosimiizve, comspondono alla defimdone di [usil
tipo 1471,

I fusti sottoposti a ricondizionamenty devono corrispondere nefie lofn caratierdstiche di massima a quanie indicato
al snocessivo Punto 5.

Le tipedogie di fusk sone le segnenti:

2, NORMATIVE DI RTFERIMENTO
- Codice intcmnazionale per i traspore manttimo di meret perigelose (Codics IMDG) Emendamenie | -

= Norme nazionali per il trasparta marittimo di merci pericoloss PR 6 gimgne 20035, n 134 e sucoessive
aggimite & vananl ¢ relative norne applicative.

67 —
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{Spazio nscrvato alla carta mitcstara detl Urgamsmo preposioe all approvazione)

RAPPORTO DI PROV A N (0608 dod D/0H/0008

IDENTIFICAZIONE E CARATTERISTICHE DEI FUSTE DA RICONDIZIGNARE

Tipo miballageio
Tipo di costruzione

Spessorl minini

- Corpo

- Fondo supernicrs
- Fondo infariors

T
..
..
Capacizd massima - it
Caratienstchs venerali dell
- Apertura’s

- Tipo apartma/s

- Tipo chigsuraic

ballagsio

Turfe : o kg

53

NUMERO DEI CAMPIONI PERTOITO OMOGENED SOTTOPOSTI A PROVA

- N7 fusti costienti il lowo ¢ N
- % [usti per lotto da provare - e Y
- N7 fust per lotto da provare NE

PROVE ESEGUITE

Prova di icngla

Prova di prefgione inlcma

Prova diammilamenio
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(Spazio nservato alla carta intestata dell” Organismo preposito all approvamions)

RAPPORTO BI TROVA: Np. 60000 (el 0000/

RISULTANZE DELLE PROVE

PROVA DI CADUTA
Maseriale di prova
Densitd del materale
Riempime:nto

- Condizionmmento
Numera dei campioni
Massa lnrda imballaggio
Altezza di caduta
Esacuzione della prova

- Egito

FROVA DI TENUTA

- Materiale di prova

- Mumerg dei conmpioni
- Pressiong apphicata

- Trorata della prova

- Esecuzone della prova

- Esito

L2 cammone: ... R L
2T CAMMOBET o B B e e e
ITCampOnE: .
$rcampione T TR
SYCHMIDIDNED e

6% CAMMONe: ... E A

v KPE

1T

22 CHIMETIET L.t i e e e e e e e

PROVA DM PRESSIONE INTERMA (IRRAUTLICAY

- Maigriale di prova

- MNumera dei canpon
- Pressione applicata

- Durata della prova

- Esccuzione della prova

- [sito

LT

T2 CAMDOTIC. Lot e e e e e
B CHIMIHONIC, it et et vttt e er e et e e e e e e e
3% CATHIFIOTICD Lottt et e it oee e et e e e e et e e e e et ee e ies e e e aen
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{8pazic risarvato alla cans miestata dell” Oroanismo preposto all approvaziong)
RAPPUHETODEFROVA: Ne (I del S0AHIAR
PROVA D) IMPIL AMENTO
- Materiale di prova
- Densita del materiale kgt
- Riempimeio - %
- Condizionzmentio
- Womere dei carmpioni ]
- Massa lorda mmballaggio kg
- Alterza di impilamenro coom
- Imobalaggl sovrappombili NT L
« hduassa soviapposs kg
- Drurata delln prova
- Esccuziong della prova LY Camopiomo] . B et e e e e e e
Weampione: . . L T L
% campione: L
- Builo n
T CONCLUSIONE
In base agh cattd positing delle prove 1 fust veondizitnain sono idonet al msponto di mord poricolose ned Himdti &
wilizee mdicati nells marcatury impressa sugh siesst purehd compaiibile com il 1 malomal cosBiueni
Fimballaggin.
8. MARCATURA

1 fusti ricondizionati devono essere maccati conformeente alle prescriziont del paragrafo 6.4.3 del codice IMDIG,
segucndo ke istruziom di seguito npostate.
Al termine del ricondizionameftgedl ricondizionatore deve apporre, vician alla marcamm duevole oripinale

prevista dal codice IMDG e, subit)"dopo anne di fabbricavione, la marcatiuns segucnte:

a)  “T° che indica i paese {Ttalda) dove & avvenulo U processo di ricondizionamento:

by il pome del ricondizionatore od un alwo tipo di wentificazione dellimballaggio spocificato dall organismo

amforizzaio:

<) le ullime due cifie dell anuo del rcondizionamesia;
dy W che indica I"denuto ricondizionamento;
g) L7 ¢he indigyPavvenun prova di temia,

I/ sdpome ricondizionatore o altra siglal... / ...[anno)..

70 —
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{(Spario riscrvato alla carta infestata doll"Geganismo proposto all"approvasionc)

BAPPORTC D PROVA: Ny 80880 del U8/00/0000

Se. al terming del ricondizionmnento, 1a marcatura durevole originale previsia dal codice IMDG w
sul coperchio né sul corpo, U ricondizionaicre deve riapplicaria, in modo durevele e leguibile ¢
altezzs roimimy prescritta al pute 6.1.3.1. del Codice IMDMGnporiandoe 1 seguenii dai -

ay dsimbolo @ oppure la sipgla “UNT,

by ol codice "1A1T
¢y il zodice costimito da dug pari;
Iy o lettera "X, Y o &7 comispondente al gmippo & fmballaggio;
2y i valows dolla dorsild wlativa del Tguido mrelondato al prane decimalke (s gquosto valome © micneww g
1.2 pud essers omessa
dy 1 walore della prova di prossione wdraclica,
segnitd dad dati relativi al deondizionamento;
¢y I che indica it pacse (Habiad dove & avvenuto il processo di ricondizion@nentio;
[ b wmowme ded ricondionatore od wn altro tpo di idenbiBeasong dofBunbaliageio spocilicato dall organismo
adoTissain;
e} oopltne doc cifre dellanno i ricondisonamenio;
hy R che mdica Vavvenwio rcondiaongmenio;
iy "L che indics Uavvenuta prova di (onila.

I¢ il n¢
ratisn aventi

Yy .fmarcatura di cui al punto §.1.3.1 da {a) 8 (g} del Codice IMDGL...
ns oL [nome ricondizionators o altra siglal... /.. Jannol... /RL

La suddetia marcatura pud 2ssere dilTerente da quella permanen(o applicata sul fondo dal cosiruliors ma non dove,

in nwessun caso, indicare cambienstiche lunsionali dapetion ¢ guelle per o guah # projolipe ongimle ¢ siplo provilo
CIMArCalD,

11 Responsabile Tecnico
{Pimbro e finna}

71 —
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An.

{ Spazio riservato ally carta intestate dell' Organismo preposta all approvaziane )

Autordizzare dal Miristers dei trasporti - Comands geperale del Jorge defle copitaner !
Lssued on bebalf of Dtebon mutharite: Minishw of Transport - Coasy S Heotmarters

CERTVIFICATD DI APPROVAZIONE

AL RICONDIZIONMARENTC
larticola 33, comma 3, D.P.R. & giuges 2002, n 134

RECOMNDITTONING AFPRCUVAL CERTTFINATE
{Arvich 32 Farogeapd 3, BAR & Jue 200Fpd 37)

Righigdents FRAGHEINE BOETANE oovsiw oo s vrcon sizer b6 aE o crccs 1m0 880 4010048 P A 11201 0 o 0 L 13 BR824 300588 8 205401131
Applieor Py name
BT . <O S
Adcress
Approvazione rilageiots sulla base delle sequenti normetive codice THDE -, & DFR 6 glugne 2005, n 134
Approvel igeped i compbionea aith the Foliowing regulotions MGG Code - ad DER G Jues 2008 n 134
Deserizione del prototipe Codice imballoggio
froreivpe descoiption Packagmg coge

Tipo imballaggiv
Packagey enttication
Tipo sowiruzions

Typegf manhufacturing
Catatrtefistiche materiale

Warerial propertics
Fa

Spessore minimne
Mimirmum thickness

Chiusure
Closures
Capacitd [l
Capaify .. HFars

Materie trosportobili &tato fisico

Transporteidyoods Physical state R
Gruppe di imballaggio : Guedin indicato nella marcatura
Faching grove ; That indicated n the madung
Densitd ()  Gieella indicata nella marcatura
Diansify dugi) : That Indicated &7 the mading
Tensione di vapore {(dFa) : Ghuelia indicats nella moarcoturs
Vapour pressurs (KPa) © That Indicated It the marking

7



20-5-2008 (GAZZETTA UFFICIALE DELLA REPUBBLICA ITALIANA Serie generale - n. 117
{ Spazio rigervate alle carta intestatn dell' Organigme preposto ol cpprovezione )
Autorizrate del Ministers dei trasporti - Comande gemnerale del Corpo delie copitanerie di porto
Tasuned e baball of Tralian authewite Misiatey of Teangport - Cosst Gused Headguariers
M°
Fusti ammessi olle eperazion Fusti di metallo che recane sul fondo, in mads permanente, le margatisn pravista
di_rieendizionamento dal Codice TADG.
Drums lighle To underns o Fusti di metollo destinati ad sssers sottopost of procssse @ ricondizionamente che
reconditioning process recang le moarcotuee previets dol Codics T8D6
Metal devms #hat have on the battorm, in permanart JorsLhe farks as vequived by
TMEE Code,
Merdal drims fiabie o wndarge o recondionaling processbeaping the marks reguired by
TA D Code,
Marcatura di ricondizionaments  Sul fusto deve essere applivaty lo seguerte maredlurs:
Recopditioning Mark O the s shail be applizg the Palfowing siack
I/ . (nome ricondizioratore o alfre sigle), 4 {anna}., 7 RL
Se dopo I riconzionenaments, lo mersetire durevele origingle pravishs del Codize TMDS
nen appoere pill né sul coperchio pé sl corpe, # ricondizionatore deve rigpplicsrle, ir
forma durevole, seguite do quells del ricondizionamante, cosi come di saguito riportato:
When after reconditioning 1he orsedol dureble morkimg reguired by DS Jode mo fonger
appear on the fap head or the side, the resonditionsr sholl saply them w dureble form
Folimved by Hhe reconditionim mark, o follaw!
i) [rmorcatura di cui ol jonte 61 31 de (u) o {d) de| Codice TRADG]
n I/ . (nomevigordizienotare o alirnsigial, . /. {onne), . 7 RL
L'epposizione dello mdrcatura attesta ehe il ricondizionamente & state effetiusto.
The marking shown that reconditioning bas been mode.
Prove esequi I ricondizigpaniéints, secondo quants riportato nel "Rapporte di prove’
Performed fests Me. Q0000 Emesss in dote 00/00/0000
soddisfdle preserizion contente nelle nermotive di riferiments soprg richiomate.
The tecoidiioning. according fo fhe "Test report”
M. QD008 - ssued on SD0GO0
safizfi the requirements of the above mentionad ragulations.
Ridoseiate a o0 B GOnsoucn I Responsabile 7 Autbormad person
Tssued af o Srduame, Firmm 5tk 2 Moo, slpefune el s
Dote seodenza:  O0/00/0000
Expipae ooty
Ibpresente certificate annulle & sostituises il certificate N® rifasclate d GO/D0/GOON
This ceridicale revokes and replaces the certificoia N° sstied o
08A03262
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